






Entladeautomat ILS-REX. Für Drehteile bis 2300 mm Länge Beladeautomat ILS-RBL. Schnelles Teileladen durch die
Spindel ins Spannmittel

PROFImat in Sonderlänge, 
für 6 m lange Werkstoffstangen

www.breuning-irco.de



Als vor Jahren das Thema der
Rationalisierung beim Drehen im
Hause BÜTER immer dringender
wurde, entschied man sich nicht
einfach nur zur Anschaffung
neuer, leistungsstärkerer Dreh-
 ma schinen – man wollte Nägel
mit Köpfen machen und das 
Dre hen komplett automatisieren. 

Der erste Schritt zur Ladeauto -
mation begann mit einem
PROFImat-Lademagazin für 6 m
lange Werkstoffstangen.
Inzwischen wurde das Drehen
komplett reorganisiert und neu
gegliedert. 

Kürzere Drehteile wie Zylinder -
deckel und Innenteile werden
von der Stange gedreht. 
Für diese Drehmaschinen – alle
mit PROFImat-Lademagazin 
ausgestattet – wurde ein eigenes
Werk im benachbarten Emmen/
Nieder lande aufgebaut.

Die Hydraulikzylinder mit Längen
zwischen 160 und 850 mm
sowie die Kolbenstangen mit
Längen bis 2.300 mm werden als
Zuschnitt-Teile verarbeitet. 

Kranbau, Staplerbau, kommu nal  -
technische Fahrzeuge sowie An la -
gen und Geräte der Land- und
Umwelttechnik sind die typischen
Märkte für die Hydraulik zylinder
der Firma BÜTER Maschinenfabrik
GmbH in Haren/Ems.

Die 2-Spindel-Drehmaschinen für
diesen Teilebereich wurden mit
vollautomatischen Lade- und
Entladeautomaten aus dem ILS-
System ausgestattet. Die Zyklus -
zeiten der zuvor verwendeten
‘konventionellen’ Handling auto -
mation (Roboter) von ca. 2 Minu -
ten konnten durch Schnell-Lade -
automaten ILS-RBL und den inte-
grierten Entladeautomaten 
ILS-REX auf 30 bis 40 Sekunden
reduziert werden. Neben der 
reinen Zerspanungszeit fällt also
nur noch ein geringer Anteil an
Handlingzeiten an.

Über 70% aller Drehmaschinen
sind bei BÜTER inzwischen von
BREUNING automatisiert.

Besonders geschätzt wird von
Herbert Tieben, Fertigungsleiter
und innovativer Moderator der
Produktions-Automatisierung,
daß man beim Umrüsten der
BREUNING-Automaten fast alles
per Knopfdruck erledigen kann.

VON DER IDEE ZUR KONSEQUENTEN AUTOMATISIERUNG

Eine von mehreren Drehinseln

Herbert Tieben,
Fertigungsleiter,

nutzt konsequent die
Möglichkeiten der 

BREUNING-Technologie



ILS-RBK 100/160 Kurzstangen-Ladeautomat
Werkstoff-Ø: 5 bis 102 (160) mm
Werkstofflängen: 1200/1600 + 2200 mm

ILS-RBL 72/100 Werkstück-Ladeautomat
Werkstoff-Ø: 5 bis 72/100 mm
Werkstücklängen: bis 3000 mm

Technologieberatung
Um die oft ‘versteckten’ Ressour cen
einer Drehmaschinen-Voll auto mati sie -
rung nutzen zu können, empfehlen wir
das rechtzeitige Orientie rungs  gespräch
mit unseren Technologie beratern.

BREUNING bietet die notwendige
Kompetenz, denn das Unter neh men
befasst sich seit vier Jahr zehn ten aus-
schließlich mit dem Thema Lade technik
und Werk stoff  zufüh rungen.

Wenn Sie sich für weitere Infor ma  tionen,
ausführliche Produkt pro spekte oder für
ein Orientierungs gespräch interessieren,
dann rufen Sie uns bitte an, faxen Sie
oder schicken Sie uns eine e-mail.
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ILS-REX 72/100 Entladeautomat
Werkstoff-Ø: 5 bis 72/100 (120) mm
Werkstücklängen: bis 3000 mm

SiMag Einkanal-Lademagazin
Werkstoff-Ø: 5 bis 130 mm
Werkstofflängen: 3000 bis 6000 mm

Kurt Breuning
IRCO Maschinenbau GmbH

Im Maurer 15
71144 Steinenbronn
DEUTSCHLAND 
Fon: 0049 (0)7157 52860
Fax: 0049 (0)7157 528655
e-mail: technologie@breuning-irco.de
www.breuning-irco.de

PROFImat Mehrkanal-Lademagazin
Werkstoff-Ø: 5 bis 130 mm
Werkstofflängen: 3000 bis 6000 mm

Mit Breuning den Drehprozess individuell automatisieren




