





Basierend darauf wurde eine
hochmoderne Drehanlage
konzipiert.

Als Lademagazin fir 6-Meter-
Stangen kam nur der stabile
PROFImat in Frage.

Bei der 2-Spindel-Drehmaschine
entschied man sich fir die
NAKAMURA WT-250.

Bei einem ausfihrlichen Bera-
tungsgespréch wurde deutlich,
dass insbesondere eine vollauto-
matische Entladung der langen
wie kurzen Drehteile aus der
B-Spindel der Drehmaschine
einen auBerordentlich hohen
Rationalisierungseffekt bewirken
wiirde. Bei GRIMME beschloss
man, ganze Sachen zu machen.
Das Entladegerét ILS-REX wurde
zusétzlich fir eine maximale
Teilelénge von 2.500 mm (mit
Entladung auf ein Taktband)
geordert.

Diese Produktionsanlage hat

alle Erwartungen Ubertroffen.
Das stdndige Produktions-
Controlling im Hause GRIMME
fuhrt zu (berraschenden
Erkenntnissen. Der Rationalisie-
rungseffekt liegt je nach Teile-
und LosgréBe zwischen 30 %
und 60 %. Durch die Komplett-
bearbeitung wurden 2,5 Maschi-
nen ersetzt — und, was fur die
auftragsbezogene Fertigung ganz
wichtig ist, ab 40 Drehteilen kén-
nen die Lose rationell von der
Stange gefertigt werden.

MIT SCHWEIZER GRUNDLICHKEIT ZUM ERFOLG

Anfang der 70er Jahre startete
Josef Hasler mit dem Aufbau
seiner mechanischen Werkstatt.
Als gelernter Werkzeugmacher
setzte er alles daran, seine
Vorstellungen durch den eigenen
Betrieb in die Tat umsetzen zu
kénnen. Was klein begann, kann
sich nach drei Jahrzehnten stan-
diger Investitionen zweifellos
sehen lassen.

Insbesondere der Ausbau der
Dreherei fiihrte zu hochmoder-
nen Produktionsstrukturen und
zu einer Fertigungsqualitdt, die
aus Kunden sehr zufriedene
Kunden machte.

GroBe Markennamen renom-
mierter Industrieunternehmen
aus dem Grenzgebiet Ostschweiz
und Westdsterreich pragen die
Produktstruktur des Unterneh-
mens. Als Zulieferer bietet die
HASLER AG heute alles, von der
Fertigungsberatung Uber den
Prototypen-Bau bis hin zu kom-
plett montierten, sortiert verpack-
ten Bauteilen und Produkten.

Pro Schicht arbeiten 4 CNC-Dre-
her an 12 CNC-Drehmaschinen.
Fast alle Drehmaschinen sind fir
das Stangendrehen eingerichtet.
Bei der HASLER AG hat sich der
PROFImat als Stangenlademaga-
zin durchgesetzt.

Die extrem kurzen Ristzeiten
und die auBerordentliche Lauf-
ruhe werden als entscheidende

NAKAMURA WT-250 und BREUNING ILS-REX Entladegerat mit Taktband



Faktoren fur die Zufriedenheit mit
dem PROFImat genannt.

Dem unmittelbaren Zusammen-
wirken von Hochleistungsdrehen,
Schwingungsddmpfung und
exakter Zufthr-Achse wurde beim
Neubau der Dreherei vor wenigen
Jahren Rechnung getragen.

Der Boden der Maschinenhalle ist
in mehrteiliger Kassettenstruktur

www.breuning-irco.de

mit schwimmenden Bodenplatten
aufgebaut.

Prézision beginnt hier im wahrs-
ten Sinne des Wortes bereits im
Fundament.

Der spezielle HASLER-Kundenkreis
verlangt es, dass man sich mit be-
sonders schwer zu zerspanenden
Werkstoffen beschéftigen muss.

Hochwertige Drehteile von der Stange gedreht

Dazu gehdren 80 % T 4401-
Werkstoffe, wie auch reines PTFE.
Die Vielfalt der Werkstofferfah-
rung ist ein weiterer Pluspunkt,
den Kunden bereits bei der
Produktentwicklung zu schatzen
wissen.

Fiir maBhaltige PTFE-Zerspanung gehort eine
Menge Erfahrung



Nachladen des Werkstoffmagazins

Flexibilitdt ist neben Qualitat und
Zuverlassigkeit der Schlisselfaktor
fur erfolgreiche Zulieferunterneh-
men. Die Firma AICHER in Kdnigs-
heim (Heuberg) beweist durch
stdndige Expansion den hohen
Stellenwert, den sie bei ihren
Kunden genieB3t. Im Zusammen-
hang mit der Beschaffung einer
neuen NAKAMURA TW-20 wurde

VOLLAUTOMATISCH VON DER STANGE DREHEN

das Fir und Wider einer vollauto-
matischen ‘Drehanlage’ fir die
Bedlirfnisse einer Lohndreherei
geprtft. Die Ausstattung mit
einem 1-Kanal-Lademagazin
SiMag und dem ILS-REX Entlade-
automaten flhrte zur gesuchten
flexiblen und aufwandsgerechten
Lésung. Die kurzen Ristzeiten
und insbesondere auch die scho-

nende Entladung der fertigen
Drehteile direkt aus der Gegen-
spindel der Drehmaschine konn-
ten Herrn Aicher tberzeugen.

Fir das Unternehmen ist dies ein
wichtiger Schritt, durch flexible
AutomatisierungsmalBnahmen
auch kdnftigen Kundenwdinschen
problemlos gerecht werden zu
kénnen.

Im Vordergrund: Einkanal-Lademagazin SiMag



Technologieberatung

Um die oft 'versteckten’ Ressour-
cen einer Drehmaschinen-Vollauto-
matisierung nutzen zu kénnen,
empfehlen wir das rechtzeitige
Orientierungsgesprdch mit unseren
Technologieberatern.

BREUNING bietet die notwendige
Kompetenz, denn das Unterneh-
men befasst sich seit vier Jahrzehn-
ten ausschlieBlich mit dem Thema
Ladetechnik und Werkstoffzufiih-
rungen.

Wenn Sie sich fir weitere Informa-
tionen, ausfihrliche Produktpros-
pekte oder fir ein Orientierungs-
gesprach interessieren, dann rufen
Sie uns bitte an, faxen Sie oder
schicken Sie uns ein e-mail.
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