WERTSCHOPFUNG
DURCH POWERDREHEN

Prozssoptimiérunq mit ILS
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Die Entwicklung der Markte verlangt es — der Trend ist klar. Die Massen-
fertigung geht Uber in die massenhafte Kleinserien- oder Einzelfertigung.
Um die Leistungsfahigkeit moderner Zwei- oder Einspindel-
Drehmaschinen voll nutzen zu kédnnen, mussen die Totzeiten durch
Werkstoff- und Werksttickhandling reduziert werden. Das ILS-Belade-
und Entladesystem 'durch die Spindeln' ermdglicht eine optimale Prozess-

integration an jedem Maschinentyp.
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RATIONELLES DREHEN

DURCH ZWECKMASSIGE BELADE-
UND ENTLADEAUTOMATEN
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Hochleistungs-Mehrkanal-Lademagazin PROFImat
Das Lademagazin mit 8 (6) verschiedenen Fihrungskanalen

fur sekundenschnellen Kanalwechsel. Ermég- [
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licht Rustzeiten der kompletten Fertigungs-
anlage von 10 - 15 Minuten.

Seitliche Magazinbeladung, kompakte Bau-
weise. Fir Werkstoffstangen von 5 - 130 @

Kurzstangen-Ladeautomat ILS-RBK 100/160
Vollautomatisches Laden von kurzen
Werkstoffstangen in das Spindeleinsatzrohr
bzw. Spannmittel und positionsgenaue
Zufuhrung langer Werkstticke (max. Teilelange = max.
Spindelstockldnge). Fur Werkstoffstangen bis 100/160 mm @

Werkstiick-Ladeautomat ILS-RBL

Technische Anderungen vorbehalten wast.de 0050/0000 09/09

Abgelangte Einzelwerkstlicke werden
superschnell und lagegenau in das
Spannmittel geschoben und positioniert.
Ideal auch fur unregelmaBig profilierte
Werkstlcke mit passendem Spindelein-
satzrohr und Drucksttck fur den Werk-
stoffschieber.

Fur Werkstoffstangen bis 120 mm @

Entladeautomat ILS-REX

Schnelle und werkstuckschonende
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Entladung aller denkbaren Drehteile B R E U N I N G l 1“’!

durch die Maschinenspindel.

Rationalisiert das 2-Spindeldrehen durch Kurt Breuning

IRCO Maschinenbau GmbH
Im Maurer 15

71144 Steinenbronn
DEUTSCHLAND

Fon: 0049 (0)7157 52860
Fax: 0049 (0)7157 528655

kurzeste Totzeiten.
Werkstiicke bis 120 mm @

Einkanal-Lademagazin SiMag e-mail: technologie@breuning-irco.de
Die moderne Einkanal-Fiihrung fur das www.breuning-irco.de
Automatendrehen.

Kunststoffausgekleideter Schnellwechsel-
kanal mit Cliptechnik. Beste Laufruhe durch
hydrodynamische Lagerung (geschlossene
Kanale). Stérungsfreies Verarbeiten von
Profilmaterial. EinfUhrhilfe in verdrehge-

hemmte Profilspannzangen.

Fur Werkstoffstangen von 5 - 130 mm @
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