


LADEMAGAZINE SORGEN FUR PAUSENLOSES ZERSPANEN

GILDEMEISTER MF TWIN 65 mit
BREUNING SiMag Einkanal-
Lademagazin

Als Spezialist fir Muttern und
Buchsen hat sich MAYENBERGER
DREHTECHNIK in Neufra bei
Rottweil einen guten Namen
gemacht. Zusammen mit der
zweiten Unternehmergeneration
wurden vor Jahren die Weichen
gestellt fur ein zweites strategi-
sches Standbein, die Herstellung
komplexer Prazisionsdrehteile.

Von Anfang an wollte man die
beiden ‘Drehkulturen’ Automa-
tendrehen und CNC-Drehen strikt
getrennt halten, was 1989 durch
einen Neubau in idealer Weise
mdglich wurde. Inzwischen
nimmt das CNC-Drehen einen
bedeutenden Stellenwert am
Unternehmensumsatz ein.

Technisch ist man gut gerUstet.
Beim CNC-Kurzdrehen von der
Stange kann man bis 65 mm mit-
halten. Der Langdrehbereich
umfasst auch den grofSen Durch-
messerbereich bis 32 mm.

Reststiickentnahme

Neue GILDEMEISTER-Drehmaschi-
nen werden mit SiMag Einkanal-

Lademagazinen fir den Stangen-
vorschub ausgestattet.

Achim Mayenberger, zustdndig
fur Qualitdtssicherung, Organi-
sation und Kundenbetreuung
begriindet diese Entscheidung:
,Der schnelle Wechsel der Fiih-
rungskanéle mit der Clip-Wech-
seltechnik ist Gberzeugend praxis-
tauglich gelést und durch den
automatischen Werkstoffwechsel
kénnen unsere Maschinen ihre
volle Produktionsleistung bringen.

Fir unsere LosgréBen ist dies die
richtige Technologie.”

Fir Herrn Mayenberger ist die
perfekte Drehtechnik auch eine
wichtige Vooraussetzung fir die
langfristige Bindung guter
Mitarbeiter. SchlieBlich sind sie
ein wesentlicher Faktor fir die
weitere dynamische Entwicklung
dieses Unternehmensbereiches.



Kundenndhe und Kundenbin-
dung durch Kundenzufriedenheit
— das ist das Marketingkonzept
fur eine kleine Dreherei, wie sie

Reinhard Daimer in Freising fihrt.

Er ist ein Beispiel fir eine neue
Generation, die verstanden hat,
dass Lohndrehen eine attraktive
Dienstleistung sein kann.

VERLANGERTE WERKBANK FUR ATTRAKTIVE AUFTRAGE

Die Voraussetzung dafir wurde
in Freising durch eine mannarme
Produktion und flexiblen Mehr-
schichtbetrieb geschaffen.

Der Rationalisierungseffekt beim
Stangendrehen mit einem
PROFImat von BREUNING hat alle
Erwartungen von Herrn Daimer
Ubertroffen und ist aus heutiger
Sicht in seinem Betrieb nicht
mehr wegzudenken.

Durch das Umrdsten der Ferti-
gungsteile in maximal 30 Minuten
(bei vorhandenem Teilepro-
gramm) kann er problemlos auf
spontane Kundenwiinsche ein-
gehen. Herr Daimer (bernimmt
Auftrdge von kleinsten bis mittel-
groBen Losen und sieht im
kleinen, technisch gut ausgestat-
teten Familienbetrieb durchaus
die Grundlage fir eine verninf-
tige Rendlite.

GILDEMEISTER CTX 400 mit
BREUNING PROFImat Mehrkanal-Lademagazin
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Technologieberatung

Um die oft ‘versteckten’ Ressour-
cen einer Drehmaschinen-Vollauto-
matisierung nutzen zu kénnen,
empfehlen wir das rechtzeitige
Orientierungsgesprach mit unseren
Technologieberatern.

BREUNING bietet die notwendige
Kompetenz, denn das Unterneh-
men befasst sich seit vier Jahrzehn-
ten ausschlieBlich mit dem Thema
Ladetechnik und Werkstoffzufiih-
rungen.

Wenn Sie sich fir weitere Informa-
tionen, ausfihrliche Produktpros-
pekte oder fur ein Orientierungs-
gespréch interessieren, dann rufen
Sie uns bitte an, faxen Sie oder
schicken Sie uns ein e-mail.

BREUNING

Kurt Breuning

IRCO Maschinenbau GmbH

Im Maurer 15

71144 Steinenbronn
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Fon: 0049 (0)7157 52860
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