








SiMag 
Einkanal-Lademagazin 

Technisches Kurzprofil

� Manuell wechselbarer  
Führungskanal mit 
Kunst stoff beschichtet  
(verschleißfest und schwin-
gungsdämpfend)

� Kanalschnellwechsel durch 
Clip-Befestigung

� Öldurchflutung für hohe 
Drehzahlen und schwin -
gungsarme Werkstoff-
führung (Hydrodynamik)

� Hochsteifes, selbsttragen-
des Gehäuse  

� Einrichtung zur automati-
schen Zuführung von rota-
tionssymmetrischen Werk-
stoffen

� Einschubsteuerung für pro-
grammierbare Stangen -
anfangsposition  

� Handbediengerät und 
Schnittstelle für überge-
ordnete Steuerung

� Linearverschiebung des 
Gehäuses zum Wechseln 
des Spindeleinsatzrohres

� Zentrierlünette

Optionen:
� Reststückauszug nach 

hinten

� anschlagloses Positionieren

� Langdreh-Ausführung

Hinweis:
� Auch als Werkstoffzu füh -

rung für Bearbeitungs -
zentren lieferbar

Schnellwechseltechnik

Einfacher und schneller Wechsel der
Führungskanal-Segmente durch
Cliptechnik. 

Die Rüstzeiten werden dadurch
wesentlich verkürzt.

Zweiteiliges Führungssegment aus
Aluminium mit hochverschleißfester
Kunststoffbeschichtung. 
Ermöglicht auch das Verarbeiten von
Schwarzmaterial 

Blick auf befüllte Beladefläche 

Wirtschaftliche Fakten

� Hochwertiges 1-Kanal-Lademaga-
zin mit High-Tech-Führungskanal 
für maximale Produktionsbelastung

� Die robuste Konstruktion ermög-
licht das schwingungsfreie Verar-
beiten von Werkstoffstangen mit 
bis zu 160 mm Durchmesser und 
6.000 mm Länge. Die Nutzung 
langer Werkstoffe reduziert den 
Reststückanfall 

� Beste Wirtschaftlichkeit bei mitt-
leren und insbesondere bei 
großen Produktions-Losen

� Weitere Führungskanäle können 
bei Bedarf nachbestellt werden

Universell 
Das  Ein kanal-Lademagazin eignet
sich für das Beladen aller Dreh ma -
schinen sowie für das Langdrehma -
schi nen mit verfahrbarer Spindel.

Weitere Anwendungsgebiete
sind Bearbeitungszentren und Rund-
taktmaschinen.

Optimiert für die Mittel- und Großserienfertigung

Werkstoff-Ø: 5 bis 130 mm 

Werkstofflängen: 3.000 / 4.000 / 6.000 mm

Standardabstufung der Führungskanaldurchmesser: 5 mm 

Andere Werkstofflängen auf Anfrage



ILS-REX/TEX
Drehmaschinen-
Entladeautomat

Technisches Kurzprofil

� Vollautomatische Entla-
dung von kurzen und lan-
gen Werkstücken

� Es stehen unterschiedliche 
Entladevorrichtungen zur 
Auswahl:
- Entladerohr
- Spannhülse                
- Innenspanndorn

� Optimale Anpassung an 
die jeweiligen Entlade-
aufgaben durch Servoan-
trieb mit unabhängiger 
Regelung von Vorschub-
kraft und -geschwindigkeit 

� Handbediengerät und 
Schnittstelle für übergeord-
nete Steuerung 

� Radialver schiebung des 
Gehäuses für den Wechsel 
von Spindeleinsatzrohren

Werkstoff-Ø: bis 72 bzw. bis 100 mm 

Werkstofflängen: 500 / 800 / 1.200 mm 

Andere Werkstofflängen auf Anfrage

Entladeautomat ILS-TEX 
mit Taktband

Entladegreifer mit Spannhülse
zur direkten Werkstückent-
nahme aus dem Spannmittel
und zur sorgfältigen Ablage
auf dem Taktband

Vollautomatisch entladen
Die schnelle Entladetechnik bewirkt einen ständigen Materialfluss und
ermöglicht die volle Leistungsentfaltung der Drehmaschine. ILS-REX kann
sowohl mit einer Ein- wie auch mit einer Gegenspindeldrehmaschine ver-
wendet werden.

Wirtschaftliche Fakten

� Die automatische Werkstück-
entnahme ist ein wichtiges 
Kriterium für einen automati-
sierten, wirtschaftlichen Dreh-
prozess

� Bei Zweispindel-Drehmaschinen
kann während der Zerspanung
auf der Hauptspindel die Ge-
genspindel entladen werden

� Mit der Kombination von 
BREUNING-IRCO Belade- und 
Entladesystemen lassen sich 
nachweislich Verkürzungen der
Stückzeiten von bis zu 50 % 
und mehr erzielen

� Die sorgfältige Entladetechnik
gewährleistet schonendes 
Werkstückhandling

Optimiert die Wirtschaftlichkeit

Drehteil-Ablage
Für einfache Drehteile wird eine
Rutsche eingesetzt (ILS-REX). 

Für komplexe Formen, em pfind -
liche Werkstoffe oder nicht linear
rollende Werkstücke wird ein 
ho ri zon   tales Takt band verwendet 
(ILS-TEX).

Drehteil-Entnahme
Die prozessintegrierte Entnahme
von Drehteilen direkt aus dem
Spannmittel erfolgt sorgfältig und
zuverlässig. 

Auch eine weiter gehende Auto-
matisierung der Teile ver kettung mit
Handlinggeräten und Magazinen ist
lieferbar.



Hydrodynamische
Stangenführung

Der Führungskanal wird ständig mit
Öl durchflutet. 

Durch die rotierende Werk-
stoffstange entsteht ein hydro-
dynamischer Effekt, der die Werk -
stoffstange im Kanal stabilisiert.
Dies bietet ein Optimum an Lauf -
ruhe und damit eine Entlastung der
Maschinenspindel. 

Durch das Ölpolster werden
Durch messer abstufungen überbrückt,
die Werkstoffstangen reibungsarm
und nahezu schwingungsfrei geführt.

Für Präzisionsaufgaben emp-
fiehlt BREUNING IRCO die Ver wen -
dung eines möglichst eng anliegen-
den Führungskanals.

Optimale Nutzung der 
Werkstoffstangen
Für die Positionierung der Werkstoff-
stangen in der Drehmaschine stehen
zwei Möglichkeiten zur Verfügung:
1. Positionieren ohne Anschlag 
2. Positionieren mit Anschlag 

> schnell und sehr genau

Die minimale Reststücklänge wird
durch die Steuerung des Lademaga-
zins sichergestellt.

Prozess-Sicherung
Zur Prozess-Sicherung werden alle
Abläufe in den Ladesystemen von
der Steuerung überwacht.

Geschlossener
Führungskanal
Ein Führungskanal besteht aus meh-
reren Segmenten, die sich für den
Werkstoffschieber schrittweise 
öffnen. 

Zur optimalen Führung der 
unterschiedlichen Werkstoffstangen
sind die Führungskanäle in feinen
Abstufungen lieferbar. 

Spindeleinsatzrohr als 
verlängerter Führungs -
kanal
Spindeleinsatzrohre, auf die Füh-
rungskanäle abgestimmt, gewährleis-
ten eine optimale Führung der Werk-
stoffstangen in der Maschinenspindel.

Zum komfortablen Wechseln 
eines Spindeleinsatzrohres wird das
Magazin gehäuse seitlich ausge-
schwenkt (modellabhängig) oder
linear verschoben.

Die geöffnete Haube des Lade -
magazins ecoPROFI gibt den Blick
frei auf die Beladefläche und auf
den geöffneten, mit Kunststoff 
beschichteten Füh rungs kanal

Für jede Drehmaschine können
Spindeleinsatzrohre geliefert werden

... minimale Rüstzeiten,
Drehprozesse ohne Maschinenstopp

Bei den Mehrkanal-Lademagazinen
PROFImat und ecoPROFI erfolgt der
Kanalwechsel sekundenschnell auf
Knopfdruck

Beim Einkanal-Lademagazin SiMag
ermöglicht die Clip-Befestigung
ein schnelles manuelles Wechseln
des Führungskanals ohne Werk zeug

Automatische Entsorgung des
Stangenrestes durch optionalen
Reststückauszug

Reststückentsorgung
Das Reststück einer Stange wird ent-
weder durch das Spannmittel in den
Maschinenraum geschoben oder
durch das Magazin entsorgt.  

ÖlpolsterWerkstoffstange

Zeitgewinn durch 
superschnellen Wechsel
der Führungskanäle schwingungsdämpfende 

Kunststoffbeschichtung



Technologieberatung
durch den Hersteller
BREUNING IRCO bietet eine über vier

Jahrzehnte entwickelte Anwendungs-

kompetenz für rationelle Zer spa nungs-

prozesse mit einer perfekt abgestimm-

ten Belade- und Entladetechnik.

Um die oft versteckten Ressour-

cen moderner Drehmaschinen und

Bearbeitungszentren für die Auto ma -

tisierung zu nutzen, empfehlen wir

das rechtzeitige Gespräch mit un seren

Technologieberatern. Auf Wunsch er-

stellen wir Ihnen auch eine konkrete

Renta bilitätsberechnung.

Mit den Anwendungsberichten 

in unserem PRAXISREPORT geben wir

Einblicke in spezifische Lösungen für

unterschiedlichste Aufgaben der Pro -

zessautomatisierung. Gern erhalten

Sie von uns weitere Informationen

oder besuchen Sie uns im Internet 

unter www.breuning-irco.de

Weitere Produkte aus
dem IRCO-Programm

Kurt Breuning
IRCO Maschinenbau GmbH
Im Maurer 15

71144 Steinenbronn

DEUTSCHLAND 

Fon: 0049 (0)7157 52860

Fax: 0049 (0)7157 528655

e-mail: technologie@breuning-irco.de

www.breuning-irco.de
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*Andere Längen individuell

Anfasmaschine

ILS-RBU
Werkstück Universal-Schnell-Ladeautomat 
Werkstoff-Ø: bis 110 mm
Werkstofflängen: 500 / 800 / 1.200 mm*

ILS-RBK
Kurzstangen-Ladeautomat 
Werkstoff-Ø: 5 bis 160 mm
Werkstofflängen: 1.200 / 1.600 / 2.200 mm

Lünettencenter Mono 10035


