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fiir Werkstoffstangen von 5-130 mm @. Universell fiir Mittel- und GroBserien

BaugroBen 42, 70, 130

Hohe Flexibilitat durch
moderne Einkanal-Wechsel-
technik

Zur sachgerechten Anpassung an
die jeweiligen Werkstoffstangen ist
der Fihrungskanal beim SiMag Lade-
magazin komfortabel und schnell -
mit Cliptechnik — wechselbar. Die
Fihrungskanalsegmente bestehen
aus Aluminium-Halbschalenprofilen
mit formgenau eingegossenen
Einsatzen aus einem speziellen
Kunststoff. Zusammengefligt erge-
ben Ober-und Unterteil einen
geschlossenen, abriebfesten und
schwingungsgedampften Fihrungs-
kanal. Standardabstufung der
Innendurchmesser 5 mm.

Superschneller Wechsel
der Werkstoffstangen in
ca. 12 Sekunden

Zum Stangenladen werden die
obenliegenden Kanalsegmente
pneumatisch ge6ffnet. Bei der Stan-
dardausfuhrung erfolgt der Rest-
stlckausstoB nach vorn.

Mit dieser Funktion kann die néch-
ste Stange bereits wahrend der
Drehzeit des letzten Werkstluckes
automatisch in den Fihrungskanal
eingelegt werden.
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SiMag — Hohe Maschinenleistung

und beste Drehqualitat durch hydrodynamische Stangenlagerung

Die Kunststoff-Auskleidung der
FUhrungskanale und deren standige
Oldurchflutung bieten ein Optimum
an Laufruhe und Entlastung der
Maschinenspindel. Fur das Prazisions-
drehen empfiehlt Breuning auf
jeden Fall die Verwendung eines
moglichst eng anliegenden
FUhrungskanals. Zusatzlich wird die
Werkstoffstange von einer paB-
genauen ZentrierlUnette gefuhrt.

Das ideale Lademagazin fiir
storungsfreies Verarbeiten von
Profilmaterial

Ein pneumatischer Stopper ermég-
licht das schnelle ‘Einfadeln’ einer
Profilstange in eine verdrehge-
hemmte Spannzange. Damit — und
mit einem passenden Flihrungs-
kanal — kdnnen auch Profilstangen
prazis, storungsfrei und hochpro-
duktiv verarbeitet werden.

Typversionen

Standard
Positionieren auf Drehmaschinen-
anschlag. Reststlick nach vorn

R
Positionieren auf Drehmaschinen-
anschlag. Reststlick nach hinten

PR
Positionieren ohne Anschlag,
Reststlickauszug nach hinten

Anmerkung:

Zum Positionieren ohne Anschlag
sind geeignete Werkstoffe zu ver-
wenden. Entsprechende technische
Voraussetzungen im Lademagazin
und in der Drehmaschine sind zu
schaffen.

Technische Einzelheiten:

Hauptantrieb:
frequenzgesteuerter Servomotor
mit Moment- und Drehzahlregelung

Steuerung:
SPS mit Klartextanzeige in der
tragbaren Handsteuerbox

Wechselkanale:
Durchmesserabstufung 5 mm,
ZwischenmaBe in mm-Abstufungen
(ohne Aufpreis lieferbar).

Jeder Wechselkanal beinhaltet
einen passenden Werkstoffschieber.

Hersteller-Beratung

Breuning hat sich als Hersteller
hochwertiger Werkstoff-Zufuhrun-
gen seit Jahrzehnten ausschlieBlich
auf dieses Thema spezialisiert.

Das umfassende Standardprogramm
bietet alles fur das rationelle
Drehen. Vom einfachen Vorschub
bis zu modernsten vollautomati-
schen Systemen.

Wenn Sie sich fur weitere Informa-
tionen zu einzelnen Produkten
interessieren, dann rufen Sie uns
bitte an oder faxen Sie uns.

Reststiick Positionierung
Typ nach nach mit ohne
vorn hinten Anschlag | Anschlag
421 ° °
42.1R O O
42.1 PR ° °
70.1 O O
70.1R ° °
70.1 PR ° °
100.1 ° °
130.1 e d

Beladeflache AuBenmalBe Axialver-
schieb.

Lange Breite Lange Breite
3250 365 4200 670 4
3250 365 4200 670 O
3250 365 4200 670 °
3250 500 3900 900 O
3250 500 4410 1000 °
3250 500 4410 1000 O
3250 650 4200 1300 L4
3250 650 4200 1300 o

Alle MaBe ca.-Angaben in Millimeter. Technische Anderungen vorbehalten.
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