


Die solide Basis fur’s Prazisionsdrehen. Von

Schnelles Handling —
kurze Riistzeiten

Die gewunschte Anpassung
der Stangenfiihrung an den
Durchmesser der jeweiligen
Werkstoffstange erfolgt wegen
der integrierten Werkstoff-
schieber durch einfaches
Weiterdrehen des Fiihrungs-
rohres. Das Beladen wird von
der Drehmaschinenseite vor-
genommen. Dazu wird das
Fuhrungsrohr zur Bedienerseite
ausgeschwenkt,

Nach dem Laden ist der IRCO-
Elektro-Vorschub sofort wieder
betriebsbereit.

Option: pneumatische Aus-
schwenkung

Fiir jede Drehmaschine
geeignet

Alle Typen von Drehmaschinen
konnen mit dem IRCO-Elektro-
Vorschub ausgestattet werden.
Der mechanische und steue-
rungstechnische AnschluB wird
werkseitig auf die jeweilige
Drehmaschine abgestimmt.
Zur perfekten Werkstoff-
fuhrung in der Drehmaschine
sind Spindeleinsatzrohre fiir
alle Maschinentypen lieferbar.
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Diese Langsverschiebung
ist fir Drehmaschinen natig,
deren Aufbau das einfache

Ausschwenken behindern
wirden.

Das einmalige
IRCO-Vorschubsystem

Jeder Stangendurchgang des
Fiihrungsrohres verfiigt uber
einen eigenen Werkstoff-
schieber.

Diese sind zweifach
gelagert und werden in ihrer
Lange der jeweiligen Dreh-
maschine angepalt.

Damit konnen Stangen bis zu
einem minimalen Reststiick
bei gleichbleibendem Vor-
schubdruck in die Spindel
geschoben und aufgearbeitet
werden,

Die Schubkraft ist stufen-
los regelbar. Das ist beson-
ders bei schlanken und
empfindlichen Werkstoffen ein
wesentlicher Vorteil.
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2 bis 160 mm 0.

Fiir maximal 11 verschiedene
Werkstoffdurchgange ist das

IRCO-Fiihrungsrohr konzipiert.

Diese Feinabstufung bietet
ideale Voraussetzungen fur
Prazisions-Dreharbeiten.

Oldurchflutete
Materialfiihrung

Die Stangendurchgange sind
besonders robust ausgefiihrt.
Schwarzmaterial kann pro-
blemlos verarbeitet werden.
Die drucklose Oldurchflutung
und eine enge Fithrung
ergeben ein HochstmaB an
Rundlaufgenauigkeit. Die
Maschinenspindel wird damit
erheblich entlastet.

Das Fiihrungsrohr enthalt in
den Standardausfihrungen 7
bis 11 verschiedene Werkstoff-
durchgange. Die Durchmesser
konnen nach individuellen
Gesichtspunkten kombiniert
werden (Option).

Durch den elektromechani-
schen Antrieb des Werk-
stoffschiebers wird das Ol
ausschlieBlich fir Fiihrungs-
zwecke genutzt. Daher gibt es
beim IRCO Elektro-Vorschub
keine thermischen Probleme
durch aufgeheiztes Ol. Mit
dem IRCO Elektro-Vorschub
konnen auch Materialien wie
Kunststoff und Holz verarber-
tet werden, die nicht mit Ol in
Beriihrung kommen dirfen.
Der gesamte Drehzahl-
bereich kann durch die druck-
lose Olfiihrung fiir Prazisions-
Dreharbeiten genutzt werden.

Gerauschgedampft

Die besonders schwingungs-
neutralisierende Bauweise des
IRCO-Filhrungsrohres, die
Oldurchflutung und die
massive Konstruktion bewir-
ken eine effektvolle Gerausch-
dampfung. Bei Immissions-
schutzproblemen kann dies
von entscheidender Tragweite
sein.
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Technische Daten Nutzen Sie unseren
Beratungsservice.
Standard-Typenreihe
ot | Beand 18 —_— i IRCO-FObrungarohe Wir sind _selt iber 4 Jahrzehn-
Weke 1] 2| 3| 4/ 5] 6 7] 8] 9[10[1]| g ten auf die Herstellung von
i IR ooy Stangen 0 —'; Dezsichiing Werkstoffzufiihrungen fiir
17 | 16| 2] 16] 15] 13] 10 3l 187 Drehmaschinen spezialisiert.
19 | 18] 2 18] 15[ 13] 10 3| " :
N T IW Y) ST 187 Deshalb kénnen wir Ihnen auf
i :4 |22 2| 22] 20] 18] 15[ 13] 7] 5] 3] | 229 diesem Gebiet ein Know-How
| 26 | 24| 2] 2a] 20] 18] 15] 7] 5] 3 [ 249 :
28| 26| 2] 26] 23] 20] 18] 10| 7] 5| 3] D anbleten,“das auch begondere
32 ;g 6 ga ?_;a' z_u___i_____[ g | ; 307 Problemlosungen bewaltigt.
T 3 28| 24 20| 17] I3[ N} 8] 7] 5] 30.10 ia g iir di i
v I 0 T 7Y VY = Wenn Sie sich fiir die Vorteile
_ 35__3§_ 3 :? 28] 24| 20] 17| 13] 11| 9] 7] 32.10 des IRCO Elektro-Vorschubs
[ 4| 34] 30] 26] 22] 19] 15| | 7| | | 348 : ; : ;
T BT 20 7 13T 8] 71 5] mteres_smren, blgten_mﬂhnen
4| 3] 30| 26 19] 15] 11] 7 gern eine unverbindliche
3] 36 28 20 7 1 7 3 2
h1d0 ) 32281 17118 111 9 T Anwenderdemonstration oder
15/ 11 7. | a0ao0 | | entsprechende Referenzen.
42.7/5 H -
EETI a0 Bitte rufen Sie uns an.
11 _45.8/5
19] 15 46.9 o
I 507
| 20] 16] 11] 6] 50.10/5
2 e 71 I N T _52.7
| 20| 16 11| & 52.10/5
5] 20] 16] 11 | 5410/5
25] 20] 16| 11 | 56.10/5
| E 60.9 .
25/ 20] | | 609/5
0] 25[ 20[ 16| | eolo/s
o[ 2a]19] 13| | | 629
140 35] 30 251 20 629/5
| 40] 35[ 30| 25[ 20] 16| 62.10/5
45| 40| 35| 30| 25| 20 6310/5
45| 40 35] 30| 25| 20| 65.10/5
0] 45] 40] 35[ 30] 25] 20] 67.10/5
50| 45] 40| 35] 30[ 25] 7010/5
| 50| 45] 40 35] 30] 25 | 7210/5
60| 55] 50[ 45 40] 35 80.10/5 |
60| 55| 50| 45| 40| 35| 82.10/5
70| 65] 60| 55| 50| 45 | %0.10/5
70| 65] 60| 55| 50| 45 92.10/5
75| 70| 65| 60| 55| | 1005/5 |
[ 80] 75] 70] 65 | _1108/5
["80] 70] 60| 1207

L4 | MaBeAB IS [N N e = €
| und C [ ]
RER ndwiduell j . ‘]_ li

Farbe, entsprechend Drehmaschine, Oifillung: Hydraulik-0l, 1SO VG 100,
Anschlufiwert: 1.5 kW (3 kW)

Leistungsdiagramm
Stangen @
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 B000 9000

Drehzahl mun!
10000 11000

2 mm

10 mm

20 mm

30 mm

50 mm

70 mm

160 mm

(Durchschnittswerte, abhangig von der Geradheit der Stange und der Phase am Stangenende)
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